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VITI AUTOFILETTANTI
PER METALLO ESTRATTO DELLA NORMA EN ISO 1478 DIN 7970

Spigoli arrotondati

-

{45745

Estremitd conica tipo ( Estremitd tronco conica tipo F

diametro nominale di
filettatura

designazione n°

passo p

d1 max

d1 min

d2 max

d2 min

d3 max

d3 min

C max

y rif tipo ¢

y rif tipo f

N.B. Per informazioni relative ai pre-fori vedi norma UNI 6946
* Diametri non disponibili a stock



VITI AUTOFILETTANTI UNI 6954 - ISO 7049 - DIN 7981

4,2

4,8

55 6,3

42 | 560 | 6,90 | 7,50 | 820 | 9,50 | 10,80 | 12,5
18 | 220 | 260 | 280 | 3,05 | 355 | 3,95 | 455
1 1,00 | 200 | 2,00 | 2,00 | 2,00 | 3,00 | 3,00

N.B. Disponibili anche in versione punta tronca (DIN 7981 F - UNI 6954B)

VITI AUTOFILETTANTI UNI 6955 - ISO 7050 - DIN 7982

MATERIALI DISPONIBILI

ACCIAIO DA CEMENTAZIONE
PROPRIETA MECCANICHE:

DUREZZA SUPERFICIALE: HV450 MIN
DUREZZA AL CUORE: HV270--390

ACCIAIO INOX A2
ACCIAIO INOX A4

MATERIALI DISPONIBILI

ACCIAIO DA CEMENTAZIONE
PROPRIETA MECCANICHE:

DUREZZA SUPERFICIALE: HV450 MIN
DUREZZA AL CUORE: HV270-390

ACCIAIO INOX A2
ACCIAIO INOX A4




VITI AUTOFILETTANTI UNI 6956 - ISO 7051 - DIN 7983

MATERIALI DISPONIBILI

s ACCIAIO DA CEMENTAZIONE

N PROPRIETA MECCANICHE:
- -~ DUREZZA SUPERFICIALE: HV450 MIN
o DUREZZA AL CUORE: HV270--390

: ACCIAIO INOX A2
ACCIAIO INOX A4

VITI AUTOFILETTANTI UNI 6951 - ISO 1481 - DIN 7971

MATERIALI DISPONIBILI

ACCIAIO DA CEMENTAZIONE

2 . PROPRIETA MECCANICHE:

T 12 DUREZZA SUPERFICIALE: HV450 MIN
v DUREZZA AL CUORE: HV270+390

ACCIAIO INOX A2
t L ACCIAIO INOX A4




VITI AUTOFILETTANTI UNI 6952 - ISO 1482 - DIN 7972

MATERIALI DISPONIBILI

ACCIAIO DA CEMENTAZIONE
PROPRIETA MECCANICHE:

DUREZZA SUPERFICIALE: HV450 MIN
DUREZZA AL CUORE: HV270+390

ACCIAIO INOX A2
ACCIAIO INOX A4

39

4,2 4,8

55 6,3

430 | 550 | 6,80 | 7,50 | 8,10 | 9,50 | 10,80 | 12,40
1,30 | 1,70 | 2,10 | 2,30 | 2,50 | 3,00 | 3,40 | 3,80
0,60 | 0,80 | 1,00 | 1,00 | 1,20 | 1,20 | 1,60 | 1,60
0,40 | 0,50 | 0,60 | 0,70 | 0,75 | 0,85 | 1,00 | 1,20

VITI AUTOFILETTANTI UNI 6953 - IS0 1483 - DIN 7973

MATERIALI DISPONIBILI

ACCIAIO DA CEMENTAZIONE
PROPRIETA MECCANICHE:
DUREZZA SUPERFICIALE: HV450 MIN
DUREZZA AL CUORE: HV270--390

ACCIAIO INOX A2
ACCIAIO INOX A4

4,2 4,8 55 6,3

430 | 550 | 6,80 | 7,50 | 8,10 | 9,50 | 10,80 | 12,40
1,3 | 1,70 | 2,10 | 2,30 | 2,50 | 3,00 | 3,40 | 3,80
0,70 | 0,90 | 1,20 | 1,30 | 1,40 | 1,50 | 1,70 | 2,00
0,60 | 0,80 | 1,00 | 1,00 | 1,20 | 1,20 | 1,60 | 1,60
095 | 1,25 | 1,55 | 160 | 1,85 | 215 | 245 | 2,85




VITI AUTOFILETTANTI UNI 6950 - ISO 6928

MATERIALI DISPONIBILI

: ol ACCIAIO DA CEMENTAZIIONE
\\k\\\\\‘\\\‘\\\\\‘\\‘\\\‘\\\‘\\\‘\\\\ P’ bl b EﬁgggleAT gtﬁ%&iﬁﬁ?ﬁv&o MIN

DUREZZA AL CUORE: HV270+390

Lk 1. L g 5 ACCIAIO INOX A2
ACCIAIO INOX A4

VITI AUTOFILETTANTI UNI 6949 - ISO 1479 - DIN 7976

MATERIALI DISPONIBILI

ACCIAIO DA CEMENTAZIONE
PROPRIETA MECCANICHE:

o DUREZZA SUPERFICIALE: HV450 MIN
DUREZZA AL CUORE: HV270+-390

ACCIAIO INOX A2 - 70
ACCIAIO INOX A4 - 70




VITI AUTOFORMANTI
A SEZIONE TRILOBATA ESTRATTO DELLA NORMA UNI 8109 DIN 7500

Ca
=t {Ivi -}

diametro nominale di
filettatura

passo P

d* max

¢1* max

€2 max
€3 max

y max

y min

N.B. Per informazioni relative ai pre-fori vedi estratto norma UNI 8108



VITI AUTOFORMANTI
A SEZIONE TRILOBATA

UNI 8112 - DIN 7500-C

i

W

II“\‘l'l

\

DAY

|

_.

d
nominale

N.B. Alcune misure disponibili anche con dentellatura sotto testa

VITI AUTOFORMANTI
A SEZIONE TRILOBATA

UNI 8113 - DIN 7500-M

W
AL

i

d
nominale

d

M2,5

k

phn°

MATERIALI DISPONIBILI

ACCIAIO AL CARBONIO
CEMENTATO

DUREZZA SUPERFICIALE
MIN 450 HVO0,3
DUREZZA A CUORE
240+390 HV0,3

MATERIALI DISPONIBILI

ACCIAIO AL CARBONIO
CEMENTATO

DUREZZA SUPERFICIALE
MIN 450 HV0,3
DUREZZA A CUORE
240+390 HVO0,3




VITI AUTOFORMANTI
A SEZIONE TRILOBATA UNI 8111 - DIN 7500-D

MATERIALI DISPONIBILI

ACCIAIO AL CARBONIO
o [eerernarein. - CEMENTATO
il T =, DUREZZA SUPERFICIALE
. MIN 450 HV0,3
- DUREZZA A CUORE
pric - S REE S 240390 HV0,3




