


UNI 5588 - 1SO 4032 - DIN 934

MATERIALI DISPONIBILI

ACCIAIO CLASSE 8
ACCIAIO INOX A2
ACCIAIO INOX A4
OTTONE

s 3,20 | 4,00 | 4,50 5 5 550 | 6,00 | 7,00 | 8,00 | 10,00 | 13,00 | 17,00 | 19,00 | 22,00 | 24,00 | 27,00 | 30,00
m 1,3 | 1,60 | 1,80 | 2,00 | 2,00 | 2,40 | 2,80 | 3,20 | 4,00 | 500 | 6,50 | 8,00 | 10,00 | 11,00 | 13,00 | 15,00 | 16,00
e 3,48 | 432 | 495 | 545 | 545 | 6,01 | 6,58 | 7,66 | 8,79 | 11,05 | 14,38 | 17,77 | 20,03 | 23,35 | 26,75 | 29,56 | 32,95

UNI 5589 - 1SO 4035 - DIN 936

MATERIALI DISPONIBILI

ACCIAIO CLASSE 8
ACCIAIO INOX A2
ACCIAIO INOX A4
OTTONE

2,3 25 260 3,00 350 4
S 3,20 | 4,00 | 450 | 500 | 500 [ 550 | 6,00 (7,00 |800 |10,00 |13,00 [17,00 [ 19,00 | 22,00 | 24,00 | 27,00 | 30,00 | 32,00

m - - - - - - - 280 |35 400 |5 6 7 8 8 9 9 10
e 348 | 432 | 495 | 545 | 545 | 6,01 | 6,58 | 7,66 |879 |11,05 (14,38 [ 17,77 | 20,03 | 23,35 | 26,75 | 29,56 | 32,95 | 35,03




UNI 5587 - IS0 4033

MATERIALI DISPONIBILI

ACCIAIO CLASSE 8
ACCIAIO INOX A2
ACCIAIO INOX A4

S 3,20 | 4,00 | 450 | 500 | 500 | 550 | 6,00 | 7,00 | 8,00 | 10,00 | 13,00 |{ 17,00 | 19,00 | 22,00 | 24,00 | 27,00 | 30,00
m 1,60 | 2,00 | 230 | 2,50 | 2,60 | 3,00 | 3,50 | 4,00 | 500 | 6,00 | 800 | 10,00 | 12,00 | 14,00 | 16,00 | 18,00 | 20,00
e 348 | 432 | 495 | 545 | 545 | 6,01 | 658 | 7,66 | 8,79 | 11,05 | 14,38 | 17,77 | 20,03 | 23,35 | 26,75 | 29,56 | 32,95

DIN 6923 - IS0 4161

MATERIALI DISPONIBILI

ACCIAIO CLASSE 8
ACCIAIO INOX A2
ACCIAIO INOX A4




UNI 7474 - IS0 10511 - DIN 985

MATERIALI DISPONIBILI

ACCIAIO CLASSE 8
ACCIAIO INOX A2
ACCIAIO INOX A4

e 6,01 | 7,66 | 879 | 11,05 | 14,38 | 18,90 | 21,10 | 24,49 | 26,75 | 29,56 | 32,95
m min 24 | 290 | 3,20 | 4,00 | 550 | 6,50 | 8,00 [ 9,50 | 10,50 | 13,00 | 14

UNI 7473 - 1SO 7040 - DIN 982

MATERIALI DISPONIBILI

ACCIAIO CLASSE 8
ACCIAIO INOX A2
ACCIAIO INOX A4

3
3
b —




UNI 5721 - DIN 1587

MATERIALI DISPONIBILI

ACCIAIO CLASSE 6
« ACCIAIO INOX A2
ACCIAIO INOX A4

s 55 | 7 8 | 10 | 13 16 (17) 18(19) 21(22) 24 | 27 | 30 | 36 | 46
h 6 8 | 10| 12 | 15 18 22 25 28 | 32 | 34 | 42 | 55
P 38 | 55 | 75 | 8 | 11 13 16 18 21 | 25 | 26 | 31 -
b 28 | 41 | 54 | 6 | 85 10 17 13 16 | 187 | 197 | 235 | -
N 6,01 | 7,66 | 879 | 11,05 | 14,38 | 17,77 (18,90) | 20,03 (21,10) | 23,35 (24,49) | 26,75 | 29,56 | 32,95 | 35,55 | 50,85

UNI 5448 - DIN 315

MATERIALI DISPONIBILI

: -9« ACCIAIO
d, ik 2 . ACCIAIO INOX AISI 304
ik f e ACCIAIO INOX AISI 316

L ¢ =1 s — O = OTTONE

M4 M5 M6 M8  M10 M12 M16 M20 M22

0,7 0,8 1 125 | 15 1,75 2 2,5 3
8 1 13 16 20 23 29 35 44
6 8 10 13 17 20 26 32 41
7 9 1 12,5 | 16,5 19,5 23 29 37,5

55 75 9 10,5 | 14,5 17,5 21 27 35

20 26 33 39 51 65 73 90 110

18 24 30 36 48 62 70 86 106

19 2,3 2,3 2,8 4,4 4,9 6,4 6,9 9,4
10,5 13 17 20 25 33,5 37,5 46,5 56,5
8,5 1 15 18 23 31 35 44 53,5
4,6 6,5 8 10 12 14 16 21 25
3,2 4 5 6,5 8 10 13 16 20




